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KORLOY YENI VE DAIMi SATIS URUNLERI

KORLOY surekli teknik yenilikler yaparak trettigi

ylksek kaliteli yeni nesil takimlarla; Otomotiv, Makine, Demiryolu, Gemi inga, Kalipgilik,
Elektronik ve Havacilik Sanayilerine hizmet vermektedir.
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2> Uriin 6zellikleri

PC5300

: '-“‘, /

300/ PC5400

Genel kaliteler Serisi

+ Ylksek sicaklikta makineleme yaparken yliksek sertlik ve oksidasyon direnci ile PVD kaplama tabakasi
— celik makinelemesi, dékme demir, paslanmaz celik ve yliksek dirence sahip alagimlar igin Ustln oksidasyon direnci
* Yiksek sertlik ve 6zel yiizey islemi ile birlikte ultra ince tane yapisi
— lyilestirilen kaynak direnci ve yonga direnci

PC5400

+ Mikemmel yaglamaya sahip kaplama tabakasi

— lyilestirilen yipranma direnci ve diisiik hiz makinelemesinde yiizey sertligi veya
Kalinti malzemelerin ve hafif ¢celigin makinelenmesi

* Ylzeyde ylksek sertlik ve ézel islm ile birlikte ultra ince tane yapisi

— yonga direnci ve kesit direnci makinelemede direnci garanti eder

Negatif kesici uc M
8

pozitif kesici u¢ M
8

€ Tornalama kesici ug icin talas kiricilar

Paslanmaz celik

Kaba @ VM
Yari kaba

isleme icin S/ Hs ‘ VP3
Yari kaba ve

Finis isleme icin ‘ VP2
Finis isleme

N

Paslanmaz celik

Kaba

Yari kaba

isleme icin @ 25

Yari kaba ve ]

Finis isleme icin @ HMP

Finis isleme '$ VE

N

B Siiper Alasim
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Yari kaba
isleme icin

Yari kaba ve
Finig isleme igin
Finis isleme m

E Siiper Alasim
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Kaba

Yari kaba
isleme icin

Yari kaba ve
Finis isleme icin
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C Tornalama diizey dizilimi
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Ozellikler
MA Aliiminyum Aliminyumun frezelenmesi icin optimum _
tamponlanan kesme kenari miikemmel performansi garanti eder

ML Zor kesilir Aliminyumun frezelenmesi icin optimum

malzemeler tamponlanan kesme kenari mikemmel performansi garanti eder

- - ML’den daha guiclii kesme kenarina sahip yonga
MF
@ Bitirmek icin kiricisi Diisiik kesme yukiinde bitirmek i¢in optimumdur 05

MM @ Evrensel Evrensel frezeleme icin optimum




NC6205/NC6210

Dékme demir icin CVD Tornalama kalitesi
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C Uriin ozellikleri
» K-power kaplama
+ NC6205 » Sirekli ve yiksek hizda islemede Ustiin kesme performansi
+ NC6210 » Surekli ve darbeli tornalamada kararli takim émri

2> Kaliteler

NC6205

* YUksek sertlikteki bir i¢c yapi tzerinde K-power kaplama
1. Gri ve sifero ddkme demirlerin siirekli ve yliksek hizda islemede (stiin performans
Onerilen

NC6210

NC6205

Kesme hizi ve(m/dak)

NC6210

* YUksek sertlikteki bir i¢c yapi tizerinde K-power kaplama.
Genel amagli tornalamada, gri ve sifero ddkme demirlerin tornalamada daha uzun
Besleme hizi fn (ipr) takim émr igin ilk tercih edilen kalite

NC315K

© VK, Talas Kirici 6zellikleri

Yiiksek kesme kenari dayanimli agiz
+ Kirllmaya karsi arttiriimis direnci darbeli islemede stabil islemeyi saglar

Kanal sekilli burun R
+ DUslk kesme ve 1sinma direnci

Uc yiizeyinde daha genis destekleyen kenar
+ Daha iyi sikma nedeniyle kararli isleme saglar, duslk vibrasyon, yiksek hizda kaba
islemede daha az kesme y(ki ve daha az kenar kiriklari

€ Talas kiricilar

Negatif tip Pozitif tip

£ £

- -MA -

% (Talas kiricilar) %

5 = o L

£ £ Onerilen

S Or 3 c25
o i fH :

I

llerleme araligi fn (mm/dev) llerleme araligi fn (mm/dev)
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NC3220

Celik Tornalama icin Yeni CVD kalite

C Uriin 6zellikleri
Oksidasyon direncine sahip yeni kaplama tabakasi ve yapisma
« lyi ylizey puriizstizliigi ve kaynak direnci ile kaplanmasi
* YUksek sicaklikta plastik deformasyon direnci ve oksidasyon direnci ile kaplanmasi
+ Daha iyi yapisma 6zelligi sayesinde miikemmel kirilma direnciyle kaplama.
- ince kaplama katmani ile sert ve aginma direncli
+ Kaplamanin asinma direncini arttirmak icin 6zel i¢c yap1 malzemesi

©> Onerilen talas kiricilar

g

\'[ M
[ Finis isleme ] [ Yari kaba ve Finis isleme igin ] [ Yari kaba isleme igin ]

23 Uygulama ve Ozellikleri

+ Genel kalite, butun celiklerin islenmesi icin (karbon celigi, alasiml celik,
haddelenmis celik, takim celigi, yumusak celik, rulman celigi vb.),
surekli ve darbeli islemede

* Plastik deformasyon direnci ve arttirilmis asinma direnci nedeniyle

c3020 ylksek hizda igslemede daha uzun takim émri

« Ustlin yapisma ézelligine sahip iyilestirilmis kaplama katmani kirilma
direncini ve isleme kararliligini arttirir

_neses + Hassas bitirilmis kaplama yizeyi; kaynak direnci, Ustiin kayganlik ve
dlsuk kesme yUku saglar

NC3010 NC3220

Kesme hizi, ve (m/dak)

ilerleme araligi fn (mm/dev)

07
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2> Uriin 6zellikleri

PC3600 : Yeni PVD kaplamali frezeleme kalitesi(P30)

* Ylksek sertlikteki kaplama katmani, yiksek kesme sicakliklarinda istikrarli takim émra saglar

« Tum celikler icin yuksek hizda islemede arttirilmis asinma ve darbe direnci

+ PC3600 Kalite talas kiricilari
- SU : Darbeli kesim yapilan is parcalarinda, ucun kesici kenar kirllmasini azaltan, standart tip
- MU : Gelistiriimis kesme kenari

N\
\Y4

Kaliteler
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PC5300

PC36

Siirekli kesim ~ Genel amagli kesim  Darbeli kesim

PC3600

(

PC5300 ]

Sirekli kesim  Genel amagli kesim  Darbeli kesim

PC3600

PC5300 ]

Sirekli kesim  Genel amagli kesim  Darbeli kesim

Stirekli kesim  Genel amacl kesim  Darbeli kesim

00-SU/MU

ISO Frezeleme u¢

[ Karbon celigi ]

* Yiksek hizda karbonlu ¢elik isleme icin arttiriimis PC3600 kalite performansi
+ Ucun kesici kenarinda iyilestiriimis krater agsinmasi ve kirilma direnci

- PC3600 kalitesi surekli ve hafif darbeli isleme icin

+ PC5300 kalitesi darbeli ve diisik hizda isleme i¢in

[ Alagimli celik ]

* Yiksek hizda alasimli geliklerin islenmesi icin arttiriimis PC3600 performansi
« lyilestirilmis termal ¢atlama ve krater aginmasi direnci

+ PC3600 kalitesi surekli ve hafif darbeli igsleme icin

+ PC5300 kalitesi darbeli ve dlistik hizda isleme i¢in

[ Kalip celigi ]

« Kalip ¢elikleri icin yeni kaplama teknolojisiyle arttiriimig
performans

+ PC3600 kalitesi surekli isleme icin, PC5300 kalitesi
darbeli isleme i¢in

[ Yiuksek sertlestiriimis celik ]

+ PC5300 kalitesi sertlestiriimis
celikler igindir
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" KGT

Daha ekonomik isleme icin kesici uclar iki kesme kenarli 6nerilmistir

C Urin o6zellikleri
» Guglu sikma sistemi kararli ve hassas kesimi saglar
« Yeni kalite ve yeni teknoloji uygulamasiyla gelistiriimis takim émri
« Cesitli isleme ¢éztmleri ile verimliligi arttirma
+ Cok fonksiyonlu operasyonlar - Ust ve yan taraflardaki kesme kenarlari sayesinde; bir uygulamada kanal agma,
tornalama veya kopyalama kabiliyeti ile isleme slresini azaltin ve verimliligi arttirin
- 3D sekide tasarlanan talas kirici farkli isleme ortamlarinda daha dizgin talas akisi saglar
« Cesitli kesme sartlarinda; disikten yiksek hizlara veya darbeli kesimden surekli kesime talas kiricilar uygulanabilir
« Ozellestiriimis kesme kenari kullanilabilir

Ust taraf (Kesici ug)

Temas Yiizeyi
> g

+ Glclu stkma

-+ Yuksek isleme guvenilirligi
+ Otomatik merkezleme

- Yiksek dogruluk
- * Vibrasyon énleyici tasarim
(8 ) -» Hassas yiizey kalitesi
Temas Yzeyi

~ el
2> KGT Serisi
|

I I I I I
Kesme Kanal agma Tornalama Profil igleme Ozel

e e o z z z

4

orta ve genis,
darbeli kesim

Tornalama-Coklu kanal agma Profil isleme Yari mamdl
£ P
-2 § / * LP ve RP talas kiricilara uygulanan bosluk agisi
;:’% - yalnizca kesme/dilimleme icin
3 i
@ TIKGMI) lg gap kanal agma g 4105 kirici 6zellestirilebilir

Hafif kesme  Hafif kanal agma (6nceden irtibat kurulmasi gerekir)

4

HITINNYN INJA AOTHOM

ewejeulo]

09



KORLOY YENi URUNLER

(]
£
i
]
c
S
=

10

Y
\/

KORLOY Kiiciik Parcalarin islenmesi

Uriin 6zellikleri
* Yiksek kalite isleme -+ Otomat tornada isleme i¢in «- Hassas Tolerans

 E sinifi (KF/KM tip) — ful hassas isleme © G sinifi (VP1 tip)
KF tip KM tip VP1 tip
-""’“l — ) — = A .-
Finis isleme icin Yari finig isleme icin Yari finig isleme igin
* Keskin kesme kenariyla « Genis cepli talas kiricisiyla genis + 3 Boyutlu talas kirici
olaganustu dusuk kesme isleme araliginda islemelerde tasarimiyla kararl talas akigi
kuvveti * Takim 6mrt ile isleme kesim igin * Keskin kesme kenari
mikemmel gelistirilmis talas akis! tasarimiyla kesme i1sisini en
. . aza indirir
C Kesici uc toleransi
Hassasiyeti yliksek Kose radiisii olusumu R/
kesme kenari toleransi Eksi tolerans Yiiksek kalite taglama

- % Kesici ug RT

; Kesici ug

Kesme derinligi ap (mm)

+ E sinifi: £0.025mm » Mevcut tolerans : +0.02mm » Hassas taglama :
» Eksi tolerans : 0 ~ -0.02mm Yiksek kaliteyi saglamak/kalite

Kesme kenarinin dengeli ylUksekligi ve yeri sayesinde bir ucun kullaniminda baska bir kenariyla
degistirirken tekrar incelemeniz gerekmez ve verim artar

KF

I I )
0.05 0.1 0.15 0.2
ilerleme araligi fn (mm/dev)
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Cok islevli/Cesitli uygulamalar icin endekslenebilir parmak freze
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2> Uriin 6zellikleri

* Cesitli kesme alanlarinda cesitli araliklarda ekler ve keskiler kullanilabilir

* Yiksek talas acisi ve glcli kesme kenari kesme kuvvetini azaltir ve sabit performansi arttirir

+ Gicli kesme kenart KORLOY'un essiz alpha egik kesme kenari ve optimum disbikey ve icbiikey
tasarimlari ile gerceklestirilir

9lWid|9Zal4

+ Daha az 1si ile daha uzun
takim 6mra

+ Vidah kelepceleme sistemi

* Hem soket hem de civatayla
kullanilabilir
(@80mm'den blyk)

+ Girisimi en aza indirir

+ Daha iyi talas tahliyesi

* YUksek egme agisi, arttirnimis
sertlik ve biyutulmus icblkey
ve digbukey sekilli talas cebi

* Yiksek talas acili kesme
kenari

+ Kesme direncini en aza indirir

€ Talas kirici

Tipo Rompeviruta filo de corte Caracteristicas
ideal kesim kenari ve aliiminyum islemesi icin perdahl yiizey
Al MA . o
yuksek performans saglar
Sert kesim ML Dusuk kesim ylkune sahip talas kiricilar sert kesim malzemelerini
malzemeleri isleme noktasi
) . Diglik kesim kenarli ve ML'den daha sert kesim kenarl talas
Hafif kesim
! I MF @ kiricilar hafif kesim noktasinda idealdir
Genel kesim MM @ Frezleme genel yelpazede idealdir

1
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Yiiksek verimlilik / Yiiksek ilerlemeli ekonomik frezeleme takimi

El=E ]

2> Uriin 6zellikleri

* HRMD 3 kenarli pozitif uca sahip HRM takimina kiyasla 6 kesme kenari kullandigindan daha ekonomiktir
Yiksek talag acili kesme kenari ve talas kirici kesme yikinu azaltir

* Negatif geometri kesme kenarinin dayanikli olmasi ve cift tarafli kullanilmasi igin tasarlanmistir

+ Basit vidal sistemi ve sabit destekleri gicli sikma kuvveti saglar

* Benzersiz ug tasarimi ylksek hizda ve ¢ok fonksiyonlu isleme igindir

+ Simetrik kesme kenarina sahip HRMD ug; (sag) R ve (sol) L yonli islemeler icin kullanilabilir

2> Ek Ozellikleri

» Rampalamada dayanikl kenar sayesinde guivenlik cep isleme

* Ylksek hizda ilerlemeye uygun yuvarlak kenar u¢ geometrisi araligi
« Stabil sikma i¢in tasarlanmis

* Yiksek hizda islemede yuizey purazltliginde iyilestirme

* YUksek talas agisiyla kesme kuvvetinin azaltiimasi

* Ylksek talas ac¢ili kesme kenari sayesinde Ustiin kesme performansi




Yiiksek hassasiyetli finis isleme icin degistirilebilir uclu frezeleme takimi

2> Uriin 6zellikleri

o 5 &1 S &1 5 Y

+ Ucun kalitesiyle olaganisti kesme performansi,uzun takim émri elde edilmistir
+ Mevcut MQL sistemi ile kaliplarin Optimum islenmesi elde edilmistir

+ Basit vidal sistemle kolay sikma
« Cesitli tutucu yelpazesi: gelik saftli, karbir saftli, modler tipte

« Kalip finis isleme i¢in yiksek dogruluklu takma u¢lu parmak frezeler

75 Sikma sistemi

ikinci sogutucu yolu
« Yiiksek hassasiyet
(ic cap1 taslanmis)
Salgi toleransi : 0.02mm

0.01'in altinda
Ana sogutucu yolu

+ Merkezi sogutma sistemi

25 Ozellikler

R parcasinin dogrulugu :

Merkezi sogutucu deligi

Yiksek hassasiyetli vida

Merkezi sogutucu yolu |

« Tek bir takimda 6 farkli tipteki ucu kullanabilme
« Cesitli tipte tutucular

(Celik safth, Karbur saftli, Modiler tipte)

+ MQL uygulanabilir - uzun takim émrt ve iyilestirimis yiizey

kalitesiyle cevre dostu

LBS, LR Ozel iiretim iiriinler

I
LBH-Kiiresel tip

LCF-Havsa tip

LRH-Kdge radusli tip

;@f

+ Helisel kesme kenari

+ Helisel kesme kenari

+ Yiiksek hizda daha sert  + Cesitli kdse
malzeme igin uygundur  radiisleri -R

* Helisel kesme kenari
* Yiiksek hizda ilerleme

+ Diiz kesme kenari
+ Puntalama ve pah
icin uygundur kirma

I ]
LBS- Kiresel tip LR-R Kdse radsli tip

+ Diiz kesme kenari
+ Cesitli kose
uygundur radisleri —R

+ Duz kesme kenari
+ Hassas iglemelere

HITINNYN INJA AOTHOM
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KORLOY YENi URUNLER

Kaliplar icin kiiresel takma uclu parmak freze

ElEEEEE]

C Uriin ozellikleri
+ Mevcut MQL sistemi ile kaliplarin Optimum islenmesi elde edilmistir
« Basit vidal sistemle kolay sikma
« Cesitli tipte tutucular: Celik saftli, Karbur saftli, Moddler tipte
+ Kalip finig isleme icin ylksek dogruluklu takma uclu parmak frezeler

]
£
]
7]
N
o
S
(e

+ Derin kesme uygulamalarini yuksek hassasiyetle yapabilme
- Salgi toleransi : 0.05 mm i¢inde

Dis
- R hassasiyeti : 0.05 mm icinde
+ Cesitli caplarda (@16, 20, 25, 30, 32, 40, 50)
* Helisel kesme kenari sayesinde minimum kesme direnci

- icblikey taban ve yanak destegiyle sabit ayar sayesinde ucun
pozisyon degisimi dnleyicili

i¢
i = + 2 kesme ucu sayesinde daha uzun takim émrl ve daha iyi isleme

Yanak desteg I¢ bikey taban + Yeni kaliteyle daha iyi takim émrii

« Cesitli caplarda (@16, 20, 25, 30, 32, 40, 50)
- icten sogutma ile iyilestirilmis talas tahliyesi (kesme kenarindan)
E + Uzun takim 6mri ve daha iyi isleme sireci
+ Takimin tzerindeki ¢ikinti; ucun kolayca pozisyonlanmasi ve isleme
esnasinda titresimi 6nlemek icindir. Ongérii

Cok Kenarli tip Tek Kenarl tip Modiiler tip

14




HITINNYN INJA AOTHOM

Kaba isleme icin degistirilebilir uclu kiire parmak freze

Bl

" e a . . |

€5 Uriin 6zellikleri =
N

» Kesme Performansi : En uygun kesme kenari formu ile Ustiin kesme performansi ve iyi talas kontroll %
elde edilmesi 3

[

« Yiiksek dayanikl gévde : Daha uzun takim émri icin, takim gdvdesi 6zel bir 1sil islemle guglendirilmigtir
TCRX vida sayesinde ayarlamasi kolay ve dayanikl
iyilestiriimis dis kalitesi ve 3D helis tasarimimiz sayesinde iyi talas kontroliiniin saglanmasi

+ Kesici Ug : Asinma ve kirilma direncine sahip 6zel kalitesi, yiksek kenar toklugu ve talas yiksek talas
kirici egim acisi nedeniyle; ylksek hizda ve yuksek ilerlemeli uygulamalarda istikrarl bir
kesim saglar

> Cok kenarli takimin izometrik gérinimu

« lyi talas akis
« lyi 1s1 transferi

» Oturma ylizeyi sayesinde daha iyi sikma
» Daha kalin u¢ kesme kenari dayanimi saglar




KORLOY YENi URUNLER

Genel amacl aliiminyum isleme icin degistirilebilir uclu freze takimi

~EEE]le e

C Uriin ozellikleri
+ Parlatiimis ug yuzeyi ile elde edilen iyi talas akigi ve daha az talas yapismasi
+ Aliminyum isleme icin kiigiik boyutlu moddler tir
+ Aliminyum isleme icin cesitli moddler sistem yelpazesi
* Yanal, egik ylizey ve rampalama i¢in
+ Derin cep isleme calismalarinda bile; ylksek talas acili talas kirici, takim ici icten sogutma sistemi sayesinde
olaganistu ylzey puriizsizlugu, iyilestirilmis sogutma etkisi ve talas kontroli saglar
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> Pro-A Mill serileri

Ara sogutma
sistemi

Tip ‘ Seriler Pro-A mill

Kiglk boyutlu + Modiiler : @12~042
alliminyum - Saft : ©012~042
isleme Pro-A 2000 + Kesici ug : VDKT11T210N-MA ©
uygulamalari VDKT11T220N-MA
G;E:;Iisrrlﬁgh * Freze : ©40~0100
o o | Pro-A 4000 - Saft : 032~040 o
uygulamalar + Kesici ug : VCKT220530N-MA

16
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Yiiksek hizda aliiminyum islemek icin degistirilebilir uclu freze takimi

EEEE=le

C Uriin 6zellikleri
* Kesici ucun tabaninin icbikey tasarimi sayesinde gugli sikilmasi
* Parlatiimis ug¢ yuzeyi ile elde edilen iyi talas akigi ve daha az talas yapismasi
= Ucun yiksek talas acisi iyi finis ylzey kalitesi ve dusik kesme kuvveti saglar
« Yiiksek hizda aliminyum islemek icin 6zel olarak tasarlanmistir
» Havuz bosaltmalari ve egimli ylzeylerin islenmesi icin uygundur

9WId|9zal4

O Yiksek hiz icin sikma sistemi

+ Dusuk kesme yuku i¢in 3 boyutlu talas
kirici tasarimi

* Yiiksek hizda islemede ucun yuvadan
firlamasini énlemek icin 6zel tasarlanmig
saglam ug¢ yuva tasarimi

+ Kesici ucun farkli kése radusleri mevcuttur
(RO.4 ~R5.0)

17

» FEM analizine gére ucun sikma tasarimi
* Ucun gig¢la sikilimasi
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Yiiksek nitelikli islenecek parca icin degistirilebilir uclu freze takimi tamamlayicisi

€ Uriin 6zellikleri
+ Serbest ylizey ve yuksek helis kenarin birlestiriimesiyle iyilestiriimis diklik ve daha dusik kesme direnci
» Kesme derinliginin mevcut Uriine kiyasla yaridan fazla olmasi nedeniyle verimliligin artmasi
+ 2 vidal sistemin kullaniimasiyla glc¢liu sikma sistemi saglanmasi
+ Helisel tipte talas havuzunun tasarimi ve sogutma sistemi uygulamasi sayesinde iyilestiriimis talas akigsi

C Talas kirici

Uc tipleri

EEEEIEL]

« Cesitli kdse radusl (R) yapabilme

+ 2 vidayla ucun guclu sikiimasi

» Takim ici sogutma sistemi ile yilestiriimis talas akisi ve arttiriimis takim émrt
* Yiiksek helis agisi sayesinde arttirilmis diklik ve azaltiimis kesme direnci

Ozellikler

| Kenar tipi | Kullanim Yeri

Aliminyum isleme icin uygun tasarlanmis kenar ve parlatiimis

MA ,5? Aliiminyum o TIIYUIT IDTSTTS | asarel
ylzeyi olaganustu isleme kalitesi saglar
ML Kesimi zor Duislk kesme direncli talas kirici tasarimi hafif kesim ve kesimi
Malzeme zor malzemeler i¢in olaganustu isleme kalitesi saglar

O Kalite ve Talas Kirici Secimi

kategori B : N.. .
Paslanmaz celik Alagiml altiminyum
Kalite PC5300/PC5400 HO1 PC5300/PC5400
MA - O -
ML O - O




Ekonomik frezeleme takimi

il 3] 51| 5 2 Y

2> Urin ozellikleri

* Rich freze serisi; misterilerimize ¢ift tarafli ve daha fazla kesme kenarina sahip uglarla daha uzun takim émru
saglayan yeniliklerden biridir

* Essiz geometrisi ve 6zel kesme kenari, diisiik kesme kuvvetini ve daha uzun takim émriini garanti eder

* Rich freze serisi ¢elikten ve paslanmaz celikten dékme demir ve aliminyuma kadar ¢ok ¢esitli uygulama
alanina sahiptir

* Negatif uclarin kullanilmasi bu Uriini daha guglu yapar ve daha uzun takim émri saglar

* Rich freze serisi hem vidali sikma sistemine hem de kilitlemeli sikma sistemine sahiptir

2> Rich Mill Serileri

RMT8Q

RM(H)8E RM(H)8Q RM16AC

J

@ ~

Rich Mill RM8

> 8 kesme kenari kullanmak icin cift tarafli kesici uc

* Yenilik¢i ¢ift tarafll u¢ 8 kesme kenarinin kullanilabilmesini saglar.
Geleneksel tek tarafli uclara gére daha ekonomiktir.

+ Kesme kenarinin essiz geometrisi ve ylksek egimli talas acisi mikemmel ytzey
finisini garanti eder. Celik, paslanmaz celik, dokme demir, aliminyum gibi degisik is
parcalarinda kullanilabilir.

» Takimin yenilik¢i geometrisiyle birlegtirilen; cesitli u¢ kaliteleriyle birlikte dayaniklilik
ve olaganustl takim émri sunar.

« Farkli agiz sayil frezeler ve farkl talas kiricilar farkli operasyonlarda kullanilabilir.

* Yiksek hizda ve dustik glicteki makinelerde isleme icin hafif Rich freze
takimlari kullanilabilir.

Alin yiizey

> icten sogutma sistemi

 Daha iyi talas tahliyesi ve daha guclu sogutma elde etmek
icin 6zel sogutucu civatasi kullanilabilir. En iyi talas tahliyesini
saglamak icin sogutucu puskirtecinin yéni dogrudan her
kesme kenarina ulasacak sekilde tasarlanmistir.
Bu islemi uygulayabilmek icin i¢ten su verme 6zelligi olan bir

tutucu gereklidir. Kesme isisini azaltmak ve iyi talas tahliyesi
icin ara sogutma sistemi

HITINNYN INJA AOTHOM



€ Talas kirici

‘ Kesme kenari ‘ Ozellikleri
AIuTlir:]yum Keskin kesme kenari ve parlatiimis yuzeyi sayesinde iyi talag
o l(\;IIA akisina ve yapisma direncine sahiptir
L
|
= -
’2 Finis isleme @ Duslk kesme yiikl sayesinde finis igsleme ve kesimi zor
D MF B malzemeler igin uygundur
F
> Genel amagli
5 frezeleme icin Genel amagli frezeleme icin uygun tasarim
| MM
cc
S )
Silici Ozel kenar tasarimi olaganustu ylzey puriizsuzlugu
w operasyonlari i¢in uygundur
Rich Mill RMH8
O Vidali sikma sistemi
* Uca 6zel ve stabil stkma sistemi Vida
C Guclendirilmis rijitlik ve gelistirilmis sikma gticii v Kesici ug
* Althgin kullaniimasi ug kirildiginda takimin hasar gérmesini énler.
> Uca 6zel degistirilebilir althk kullanimi Allk vidas
+ Cesitli frezelerde kullanilabilir (Yaklagim agisi 45°, 75°, 80°)
* Ug ile sabit sikma gucu Altilk
RMHB8A (AA 45°) RMH8E (AA 75°) RMH8Q (AA 88°)
Rich Mill RM16
2> Ozellikler
* 16 kesme kenari ile ¢cok ekonomiktir
« Orta Islemede maliyeti diistirir
- lyi ylizey pUriizligu icin wiper kesici uglari kullanilabilir
- Ozel kesme kenari geometrisi ile degisik yeni kalitelerde optimum isleme ve
kesici uclarda uzun takim émri saglar.
+ 16 kose kullanildiginda , Maksimum kesme derinligi 5.5mm, ama 8 kése
kullanildiginda , Maksimum kesme derinligi 13mm
20 * Wiper kesici u¢ normal kesici uca goére kesici takim tizerinde 0.05mm

daha asagida baglanir.
+ ilerleme wiper kesme kenar uzunlugundan (7mm) biiyiik oldugunda,
2 wiper kesici u¢ simetrik olarak baglanmigtir



£ Talas kirici

Ucun ‘ Kesme kenari ‘ Ozellikleri
Alu'mllnyum Ozelliklerle aliiminyum Isleme igin keskin kesme kenari ile
Hafif Isleme P
daha verimli Gretim
MA
Finis isleme Diisiik kesme ylikiine bagl olarak finis Islemelerde ve kesmi
MF zor malzemeler igin iyidir

Genel ligleme

MM Genel Isleme icin uygun tasarim

HITINNYN INJA AOTHOM

Wipe

w MM,MF talas kiricilarindan iyi ylizey purtzligu vardir

@6
QOO D

Rich Mill RMT8

75 Yeni Nesil Baski Sistemi

oWid|9zal4

* Yeni kilitlemeli baski sistemi, gliclii kesme kuvvetinden korur ve kolay u¢ degisimi saglar
* Yeni kalite ile gapaklanma direnci iyi ylzey pirizIGligl ve daha iyi takim émr

- Ozel tasarlanmis talas kirici formlari sayesinde biitiin operasyonlarda mimkiindiir

+ RMT ile degisik hatvelerde konvensiyonel ISO freze takimlarinin yerine gegebilir

25 RMT ‘nin Ozelliklerleri

+ Dayanikhhgr artirmak icin ylksek rijitli kesici takim goévdesi

* Yeni kilitlemeli baski sistemi gli¢li kesme kuvvetinden korur ve kolay uc
degisimi saglar

+ PUrtizsiz talas kontroll icin 3 boyutlu tasarim talas cebi

« Gift tarafli kullanilabilen ekonomik 8 kdseli kesici ug

2> RMT Kesici U¢ Ozelliklerleri (Sag/Sol kullanim)

* Ekonomik 8 kose

* Yuksek egim acili talas kirici formuna bagli olarak disiik kesme yuku

+ Sabit baskili baglama sistemi icin pahh sekil

+ Gelistirimis ¢capaklanama direnci ile kaplamali kalite

+ Kiiclik kesme kenarinin optimal tasarimin iyi ylzey purtzligu icin
sag/sol isleme tipi

21



Power Buster

KORLOY YENi URUNLER

2> Uriin 6zellikleri

* Tirtikh 6zel kesme kenari tasarimiyla kesme kuvvetini dustrerek verimliligi arttirmaktadir.

- Cift tarafli 6 kdseli u¢ geometrisi; ylksek dayaniklilik, uzun takim émri ve disuk maliyet saglar.

« Tirtikh kenar; talaglari daha kiguk parcaciklara béler. Bu 6zellik olaganusti talas kontroli saglar, frezenin titresimli
girisini azaltarak freze gévdesinin dayanikli olmasini saglar.

+ AA (yaklasim agisi) : 45° ve 80° mevcuttur (ayni uclar kullanihr)

+ Uygulama : Yiksek kesme derinligi ve ilerleme araliginda (Celik, D6kme demir)
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 Kesici uc ozellikleri
+ Dusuk kesme kuvveti icin ylksek talas agisi

 Dusuk kesme kuvvetleri
Talas kontrolii ve kesme kuvveti kiyaslamasi

Power Buster ISO frezeleme uglari
100%
75% + Malzeme kalitesi :
SCM440
« Kesme degerleri :

vc=200m/dk

=
=]
o ap=8mm
936 » o=
= = fz=0.3mmit

« Kalin ug yuksek dayanikhhk saglar » Hem AA 45° hem de 80° frezeler icin hesaplanmig
kicuk kesme kenari

e

Ust

Taban AA 80° icin 2. kiiclik kesme kenari AA 45° icin 1. kiiclik kesme kenari
. . . Ucun 2 farkli kesme kenari
22 » Ucun her iki tarafindaki kesici kullanilarak

kenarlar tim kesim alanini

mikemmellestirilmis
kapsamaktadir

kesme kenari




2> Frezenin ozellikleri

+ Daha iyi rijitlik ve Stabil Montaj sistemi
- Ucun takim gbévdesine hasar vermesini

a Altlik

althk énler é
- Yiiksek hassas altlk daha iyi baglamayi saglar ,=E
(@]

=<

=<

Altiik Vidasi E

Ust tarafi ve py

alt tarafi <

taglanmig g:

P

|

m

)

+ Guvenli sistem
- Ug tirtiklarina uygun ug yuvalari hatall yerlegtirmeyi ve hizalamayi 6nler

oWid|9zal4

®Taban

+ Coklu uygulama sistemi
- Coklu kullanim igin ayni ug (45° ve 10°)

Tirtiklar imm'den daha derin kesme derinliginde etkilidir Tirtiklar 3mm'den daha derin kesme derinliginde etkilidir

3mm : Centik 2
1mm : Centik 1
6mm : Centik 2
3mm : Centik 1

‘ <
<€
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> Oriin dzellikleri
Farkh buyiklige ve geniglige sahip késeli yaricaplarla kamali kanal is parcalari
icin idealdir
» Kama kanali uygulamalari icin ideal igslemelerdir

« Kiiclik kesme kenarinda tek bir girinti tasarimi kesme yukuna azaltirken alet dmruna artirir
- Ozel sikistirma sistemi yanlis sikmay! ve kiriklari énler
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« Ust yiizey kabaligi ve genisletilmis * Dikey kama kanali * Mesnetteki cikintil bélim yanhs
alet dmru icin ideal bir semadir sikma ve kiriklari énler

Diz
Yaricap ¢

\’=
+ Farkli buyUkluge ve genislige sahip koseli yaricaplarla kamal kanal is pargalar icin idealdir (R0.2~R2.0)
R0.2 R0.4 RO0.6 RO0.8 R1.0 R1.2 R1.4 R1.6 R1.8 R2.0

N T D

24




Maksimum Sinirda Parmak Freze Serisi

C Urin ozellikleri
« Sert alt katman ve yipranmaya karsi direncli kaplama teknolojisi uygulanir
* Genel kullanimda genis uygulama araligi
- 45 HrC’nin altindaki is parcasi icin dengeli performans garanti edilir
* YUksek uretkenlik ile maliyet tasarrufu

« Oriin hatti - IPBE : IPBE : | Plus Bilya Parmak Freze (91~020)
- IPFE : | Plus Duz Parmak Freze (@1~020)
- IPRE : | Plus Radyus Parmak Freze (J1~012)

~ %)
> Uygulama alani £,
= H-Endmill
[
@ 50 D
0 r- | ~‘\
4 | )
1 V-Endmill 1
i )
30 ! I*-Endmill
1 1
v, ]
]
20 )
\‘ "I

H H n M “ m Galisma parcasi

Sertlestirilmis Isiya karsi direngli  Celik Paslanmaz Dokme Paslanmaz
Celik katigik, Titanyum celik demir metal
alasim

C Karsilastirma

€100

g’ + Calisma parcasi SM45C

3 - yilestirme durumu  Kesme Yarigapi=@8.0 n(min-1)=5173

E ve(m/min)=130.0 vf(mm/min)=1034 fz(mm/t)=0.1
s B ap(mm)=0.5 ae(mm)=1.6 Kuru

- Alet | Plus Bilya Parmak Frezesi/
Aciklama IPBE2080-060 2Agizli

I+-Endmill Rekabetci  Rekabetci
A B

HITINNYN INJA AOTHOM
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<> Uriin 6zellikleri

C Performans (Titresim testi)

- Daha yliksek kesme hizi ve ilerleme hizi verimliligi arttirir
- Daha az vibrasyon; olaganistu ylzey kalitesi ve daha ylksek kaliteli

=)=

» Daha az titresim sayesinde etkili isleme
arttinlmis verim

+ Esit olmayan helis agisi

+ Esit olmayan hatve acisi
x Esit olmayan helis: Azaltiimig titresim

Titresim boélumu

[ V-Parmak freze ] [ Geleneksel ]

3000 N 3000

2000 - 2000 - m

1000 - 1000 /1 m l 1] l “ ]

0 l“ h I ) J‘ l
A e‘! o | Y 2

-1000 -1000 ; ----- || . ’1

-2000 | -2000 - 1']Ii'l ||-f '. -1-'-' ]‘ .]J,'

-3000 -3000

— Fx — Fy—Fz  Sire(9) — X Fy—Fz Stre (S)

- islenecek malzeme Alasim celik
+ Kesme sartlari D= @8.0 mm, n =3183.1(dev/dak), vc=80 (m/dak), vf=713 (mm/dak),

z=0.055 (mm/dig), ap=8.0 (mm), ae=8 (mm), Kuru

* Takimlar - V-Parmak freze VFE4080-060

- Geleneksel parmak freze

V-Parmak Frezenin Avantaijlari

Kesme hizi(vc) | Besleme(vf)| Titresim kalite
e |

Parmak freze | 7230 yukari %30 yukari | Azaltiimig Muikemmel

islemeden anlagilr




2> Uriin ozellikleri
+ Daha genis talas cebi alani yuksek verimli ¢cali

sma

+ Kesme kuvvetlerini dagitarak yuksek hizda ilerlemeli

isleme imkani

2> Verimlilik 6rnegi
Verimlilik kiyaslamasi

F-End Mill

Verimlilik

) Kose radisli
parmak freze
// O-Duz parmak

freze

3 Sure (saat)

2> Programlama bilgileri
Rampalama

i (Yiiksek ilerlemeli)

F-End Mill
freze
(Yiiksek ilerlemeli)

180

0.30

0.5

5.0

\ hizl ‘Besleme D.0.C Islenme Hacmi
(ve) (\rd] ap | ae (mm?dk)

135,000

Radiis
parmak frezesi

200

0.09

1.0

5.0

90,000

Diiz
parmak frezesi

120

0.05

8.0

0.2

48,000

- 2.8 kat ilerleme artisiyla daha ylksek verimlilik}

Ramplama
agisi Besleme

1 100%
2 80%
3 60%
4 50%

CAM program bilgileri

Helisel rampalama

TR

6 7.8 12
8 10.2 16
10 12.4 20
12 14.9 24

*@Dc : ilerlemeli (Takim merkezi)

*@Dh : isleme alani

cap(dD) Parmak freze-R CAM-Radiis Un-cut part
> 6 0.5 0.7 0.21
8 0.5 0.8 0.32
fesimenms bikin 10 1.0 13 0.36
12 1.2 1.6 1.45

HITINNYN INJA AOTHOM
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2> Uriin 6zellikleri

Maksimum delme verimliligi icin en iyi tasarimh uclar

+ Merkez ve distaki uclardaki en uygun geometri ve talas kirici formlari nedeniyle miikemmel kesme performansi
» Merkezde ve dis kenarda kullanilan iki farkli u¢ maksimum takim émriinG elde etmek icin tasarlanmistir

Talas kirici
. - Evrensel - Yumusak elik ve paslanmaz geligi islemek icin Gstiin
Ozellikler talas kontroll
- Orta hiz ve orta besleme noktasinda - Hafif kesme (dustik/orta hiz ve dusik besleme)
Uc Cevredeki ug Merkezdeki ug Cevredeki ug Merkezdeki ug
Sekil
isparcas! icin PC3500 : P
I ici
§Zufe Ierg PC5300 : P, M, K, § PC5300: P, M, K, S PC5335 : P, M PC5335 : P, M
y PCE510 : K

3 sogutma delikli sistem

+ Merkezdeki sogutma deligi; talasin takim
gdévdesini agindirmasini 6nlemeye ve talas
kontrollniin saglanmasina yardimci olur

» En uygun formdaki talas kanali;
takim gévdesinin rijitligini arttirir ve
talag tahliyesini iyilestirir

|1
-




KING DRILL - torna ile birlikte sogutum sistemi araciligiyla

25 Uriin 6zellikleri

+ Matkap tutucu, tapa, yag-deligi hortumu ve yagdeligi pompasi ile sogutma sistemi (izerinden
+ Fisteki NPT TAP yag hortumuna baglanan NPT TAP’e birlestirilir

* Frezede fis yokken matkabi kullanmak i¢in hazirdir

S —

P
NI

Tutucu + Tapa

+ Yag hortumunu tipanin dibine sikistirin ve Yag pompasi
yag pompasini tutucuya baglayin
(mm)
Tasarim Diametre Civata Diametresi Mx p Tipa
K[ID120~16020HP—_1[] 2120~ @16.0 220 M14x 1.5 PLG14PT18
KID161~23525HP— ][] ?16.1 ~ @235 @25 M18 x 2.0 PLG18PT18
K D236~35532HP— (] 0236 ~ @355 232 M22 x 2.0 PLG22PT14
K[ ID356~60940HP— ][] ?35.6 ~ ©60.5 @40 M33 x 3.0 PLG33PT38

KING DRILL - buyuk cap sondaiji icin

25 Uriin 6zellikleri

+ @61~0100 matkap icin kartus degisimi
* Periferik kartus 5 mm ye kadar delme capini ayarlayabilir
« Civatasini ayarlama ile delme diametresini ayarlamasi kolaydir

2> Matkap capini ayarlama

Ayarlama(mm) Ayarlama pulu
@(mm) Tasarim Genislik (mm)
1 WAO0305 0.5
2 WA0310 1.0
3 WAO0305 + WA0310 1.5
4 WA0310 x 2 2.0
5 WAO0305 + WA0310 x 2 2.5

x Yikayiclyr ayarlama 5 mm ye kadar matkap
diametresini ayarlar

HITINNYN INJA AOTHOM
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2> Uriin 6zellikleri

* Yiiksek hassasiyetli baglama sistemi
- Ylksek hassasiyette taslanmis ve kendinden merkezleme sistemiyle Ustlin baglama hassasiyeti

I
s
Q.
(L]
=
=
[}
=

* Vidali sikma sistemi
- TPDB ucu vida ile kolay baglayabilme

+ Keskin kesme kenari
- lyilestirilmis talas tahliyesi, diisiik kesme kuvveti, 6zel kaplamasi ve ultra ince alt katmaniyla daha uzun takim émrii

+ Olaganiistii dayanikli takim gévdesi
- Ozel; yiizey 1s1l islemi sayesinde son derece dayanikli ve istiin asinma direncine sahip takim gévdesi

> Ug Ozellikleri

* Dlsuk kesme direncli kesme kenari
* Talas kiricisi sayesinde iyilestiriimis talas kontrolu

« Vidal baglama sistemi

+ Olaganustu talas tahliyesine sahip talas kanali

« Ustlin dayanikliiga ve asinma direncine
sahip sap takim govdesi

» Otomatik merkezleme sistemi

30
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€ Uriin ozellikleri
+ Asiri calisma boylari icin gelistiriimis 6zel tasarimi mikemmel titresim giderme etkisi saglar.

« Stabil islemsiyle standart tutucuya kiyasla ilerlemeyi arttirir
» Daha uzun takim émrl ve guriltt azalmasi

+ Kalip, Derin havuz isleme ve Agir is calismalari igin bir ¢6ziim sunar.

- Titresim Onleme : Ozel olarak
tasarlanmis  Titresim Onleyici yap!

+ Malzeme : Ozel alasim celik

- Titresim Onleyici gévde : Yiiksek
yogunluklu sénimleyici 6zellikte

+ Calisma boyu : 2D ~ 5D i¢in uygundur

+ Sogutucu : icten su vermeli yapilabilir

DAMPING

Ozel tasarimli benzersiz Titresim dnleme sistemi

HITINNYN INJA AOTHOM

Odd SNIdWva

Boyut : Cesitli tiirlerde ve boyutlarda mevcuttur

VT

BT Tip HSK Tip SK Tip
O Titresim séniimleme siiresi kiyaslamasi
Standart Tutucu KORLOY DAMPIG PRO
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-2.00E+02 —

Daha uzun titresim séniimleme stresi /
Uzun calisma boyu titresime neden olur

Daha kisa titresim séniimleme suresi /
Performansi standart tutucuya gére 2~3 kat daha iyidir




KORLOY Europe

KORLOY: China (DINE)
it KORLOY: Factory (Qingdao)
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Merkez Ofis 620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA
Holystar B/D, 1350, Nambusunhwan-ro, Geumcheon-gu, Seoul, 153-823, Korea Tel: +1 '310'782'33800 Toll Free +1-888-711-0001  Fax:+1-310-782-3885
Tel: +82-2-522-3181 Fax:+82-2-522-3184, +82-2-3474-4744 www.korloyamerica.com  E-mail : sales@korloy.us

Web : www.korloy.com  E-mail : export@korloy.com

& KORLOY EUROPE

Heinrich-Lanz-Allee 12, 60437 Frankfurt am Main, Germany
Tel : +49-69-5069-887-0 Fax : +49-69-5069-887-29
www.korloyeurope.com  E-mail : sales@korloyeurope.com

Cheoungju Fabrikasi

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,
Chungcheongbuk-do, 361-290, Korea

Tel : +82-43-262-0141  Fax:+82-43-262-0146

Jincheon Fabrikasi @ KORLOY INDIA

54, Gwanghyewonsandan 2-gil, Gwanghyewon-myeon, Jincheon-gun, Ground Floor, Property No. 217, Udyog Vihar Phase 4, Gurgaon 122016, Haryana, INDIA
Chungcheongbuk-do, 365-831, Korea Tel : +91-124-4050030  Fax:+91-124-4050032
Tel: +82-43-535-0141 Fax:+82-43-535-0144 www.korloyindia.com  E-mail : sales.kip@korloy.com

AR-GE Enstitilsii @& KORLOY BRASIL

55, Sandan-ro, Heungdeok-gu, Cheongju-si,
Chungcheongbuk-do, 361-290, Korea Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brasil

Tel: +82-43-262-0141 Fax:+82-43-262-0711 Tel: +55-11-4193-3810
E-mail : vendas@korloy.com

& KORLOY QINGDAO

Ground Dongjing Road 56 District Free Trade Zone. Qingdao, China
Tel : +86-532-86959880  Fax : +86-532-86760651
E-mail : kycpjh@korloy.com

o

Head Office KORLOY Engineering Center Cheongju Jincheon Factory Office Jincheon Factory
Research & Development
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